BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




Prioritatsbescheinigung iiberdie Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 



102 35 065.5 



31. Juli 2002 



Anmelder/lnhaber: 



Rheinische Filztuchfabrik GmbH, 
Stolberg, Rheinl/DE 



Bezeichnung: 
IPC: 



Presspolster fur Etagenpressen 



D 03 D 1/02 



Die angehefteten Stiicke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



Munchen, den 24. Juni 2003 

\- Deutsches Patent- und Markenamt 

Der President 

/,./ lm Auftrag 

\ ' if*"'' 




\Nehnm d 



A 9161 

06/00 
EDV-L 



31/07 02 MI 11 :14 FAX + 49 2405 9 034 



BAUER+BAUER PATENTANWAL. DPA MliencHen 



©Oil 



Deutsche Patentanmeldung 

Bezeichmmg: Presspolstcr ftir Btagenpressen . 

Anmelder: Rheinische Filztuchfabrik GmbH, Nepomukmuhle, 52222 Stolberg 
Vertreter: Bauer £ Bauer!, Patentaiiwalte, Am Keilbusch 4, 5 208 Q Aachen 



Seite 7 
FB 5022 
30.07.2002 




Zusarnjcnenfassung 

Offenbart ist ein Presspolster mit einem Gewebe, dessen Kette und/oder Schuss (1) jeweils 
altemierend Fadenarten mit querzur Fadenach.se unterschiedlicher Elastizitat aufweist, wobei 
diese Fadenarten hochtemperatiirbestandiges Polymerrnaterial aufweisen. Mittels dieses 
Presspolsters ist der Ausgleich unterschiedlicher Pressdrucke gcgenuber den bekannten Press- 
polstem VerbesserL 
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Einleitung 

Die Erfindung betrifft ein Presspolster mit einem Gewebe, dessen Kette und/oder Schuss je» 
weils altemierend Fadenarten mit quer zur Fadenachse unterschiedlicher Elastizitat aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, dass diese Fadenarten hochtemperaturbestahdiges Polymermaterial 
aufweisen. 

Presspolster kommen in hydraulischen Heizpressen, Em- bder Mehretagen-, Hochdruck- oder 
sonstigen Pressen beispielsweise zur Kiinststoffbeschichtung odcr Kaschierung von Holz- 
werkstofiplatten oder bei der Herstellung von Leiterplatten zum Einsatz. . Die Presspolster 
liegen beim Pressvorgang beidseits zwischen den auf dem Pressgut aufliegenden Pressblechen 
(^■- t a ufld den Pressplatten. Durch ihre Eigenschaften sollen sie bei vergleichsweise grofien Tole- 
ranzen sowohl der Bauteile der Pressen als auch des Pressguts eine vollflachig gleichrnafiige 
Ubertragung des Pressdrucks sicherstellen. Konvexer oder konkaver Verzug der Pressplatten 
durch unterschiedliche Wamneabstrahlung oder fehlerhafte Schliffe des Pressguts konnen so 
ausgeglichen werden. Die Presspolster mussen hicrzu einerseits ihrer Verformtmg moglichst 
wenig Widerstand entgegensetzen, andererseits aber bei einer intermittierenden Druckbclas- 
tung ein moglichst grofies elastisches Rlickslellvermogen aufweisen. 

Dariiber hinaus milssen Presspolster jfiLir den Einsatz bei Tcmperaturen bis oberhalb von 
200 °C geeignet sein und eine wiederum vollflachig gleichm&Bige und speziell bei der Ver- 
wendung in Kurztaktpressen zudem eine schnelle WarmeQbertragung ermoglichen* Presspols- 
ter bestehen typischer Weise aus einem Gewebe, da$ je nach Einsatzzweck noch eine einseiti- 
ge oder beidseitige Beschichtung aufweisen kann. Solche Gewebe sind dem Fachmann in 
einer. Vielzahl von Ausflilinuigen unter Verwendung von sowohl Metall- als auch Polymeria- 



c: 



A- 



den in den Fadensystemen, vorzugsweise mit Kctte und Schuss in Leinwand- oder Koperbin- 
dung sowic in andereu Web- und Bindungsarten bekaimt. 

GattungsgemaJJe Presspolster weisen im Gewebe in mindestens einem Fadensystem zwei ver- 
schiedene Fadenarten. mit unterschiedlicher Elastizitat quer zur Fadenachse auf. Im Rahmen 
dieser Schrift wird mit diesem Begriff sowohl die Zusammendruckbarkeit quer zur Fadenach- 
se als auch die Biegesteifigkeit eines Fadens benannt. Beide Eigenschaften prSgen jede fur 
j>ich die Elasti2itat eines Presspolsters, die entsprechend gl.eichfalls al$ OberbegrifF fur dessen 
Zusammendruckbarkeit und Biegesteifigkeit verwendet wird. 
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Solche Presspolster sind beispielsweise aus dem Prospekt ^Presspolster fur Kurztaktpressen" 
der Rheinischen Filztuchfabrik GmbH, Stolberg/Deutschland unter dera Handel snamen SI- 
NAS® UNIVERSAL bekannt. Die Gewebe dieser Presspolster weisen cine Kette aus einem 
mit KupferfSden verdrillten AraMdmultifilament auf 3 wahrend der Schuss abwechselud aus 
verlitzten Kupferfaden und einem elastomerummantelten textilen Multifilament besteht. Die 
Kombination verschiedener Faden in einem Fadensystem - hier: im Schuss - ermOglicht auf 
besonders einfache Weise die Kombination- von Eigenschaften der unterschiedlichen Faden 
und die Abstimmung dieser Eigenschaften fur bestimmte Anwendungen durch Variation der 
Anteile des einen oder des andern Fadentyps. Diese gattungsgemaflen Presspolster zeichnen 
sich durch eine hervorragende Polsterwirkung und eine liohe Temperaturbestandigkeit in 
^ , ( Verbindting mit sehr gutem Warmetransfer aus, der durch die Erhohung des Anteils der Kup- 
ferfaden sogar noch gestetgert werden kann und kommen besonders zur Herstellung von la- 
minierten Fufibodenplatten in modemen Kurztakt-Etagenpressen zum Eiinsatz. 

Bei der hochabriebfesten Melaininbeschichtung hochdichter Faserverbundplatten (auch: HDP, 
High Density Fibreboard) in Einetageh-Kurztaktpressen werden erhiohte Anforderungen an 
die verwendeten Presspolster gcstellt: Mit der Polykondensation des Aminoplastharzes ent- 
stehen im Bescbichtungsprozess mikroskopisch kleine Wasserdampfblaschen, die nur lang- 
sam in die hochdichte Faserverbuudplatte diffundieren. In der ansonsten transparenten Bc- 
schichtung kdnnen diese BlSschen einen sichtbaren Grauschleier oder sogar Porositaten ver- 
ursachen. Dieser als „Vergrauung" bekamite Oberflachenfehler ist nur durch einen vollflachig 
besonders gleichmaBigen Pressdruck auf die Plattenobcrfiache zu vermeiden, Insbesondere 
bei Verzug der Pressplatten oder bei fehlerhaft geschliffenen HDF-Platten konncn die entste- 
henden unterschiedlichen Pressdrucke mit bekannten Presspolstern nicht oder nur unzurei- 
chend ausgeglichen werden. 

Aufgabe 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Presspolster vorzuschlagen, mit dem der Aus- 
gleich unterschiedlicher Pressdrucke gegemiber den bekannten Presspolstern verbessert wird. 

Losung / 

Die Ruckstelleigenscbaft eines Presspolsters beziehungsweise die Polstereigenschaft ergibt 
.>ich aus der Art der Gewebekonstruktion beziehungsweise aus dem eingesetzten Polstermate- 
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rial. Bei Polstergeweben mit Elastomerfaden wird die Elastizitat der Elastomere bestimmt 
dxirch ihre Shore-Harte, ihre Dichte und ihren Druckverformxjiigsrest (22 h bei 175 °C\ 

Untersuchungen zeigen, dass die gatangsgemafien Presspolster uber ihrer gesamten Flache 
eine gleichmS.Bige Ruckstelleigenschaft beziehungsweise Elastizitat aufweisen, 

Ausgehend vom gattwigsgemaBen Stand der Technik wird die Aufgabe nach der Erfindung 
dahingehend gelost, dass diese Fadenarten hoditemperaturbestandiges Polymermaterial auf- 
weisen. Untersucliungen zeigen, dass das Gewebe des erfuidungsgemaBen Presspolsters un- 
terschiedliche Shore-H2rte und Dichte aufweist iind den Ausglcich ,unterschiedlicher Press- 
drucke gegeniiber den gattungsgeniaB bekannten Presspolstern signiflkant verbessert 

, - Vorzugsweise weisen die Fadenarten Polymermaterial jeweils in ihren Mantelflachen auf. Auf 
diese Weise wird insbesondere die Zusammendruckung der Faden quer zur Fadenachse er- 
leichtert. 

Das in den Faden verwendete Polymermaterial ist bevbizugt ein Silicon- oder Fluorsilicone- 
lastomer, ein Blend der, vorgenannten oder em anderes hochtempexaturbestandiges Elasto- 
mermaterial. Die Shore-Harte des Elastomers kann in dem. Fachmann bekannter Weise bei- 
spielsweisc durch FiiJlstoffe wie Quarzmehl oder Metalloxide auf den gewunschten Wert ein- 
gestellt werden. 

Denkbar ist gleiohfalls die Verwendung von verlitzten oder verseilten polymeren Fasern in 
mindestens einer Fadcnart Die Verlitzung oder Verseilung ermoglicht insbesondere den Ein- 
satz duroplastischer Fasern zur Herstellung einer Fadenart mit hoher Elastizitat quer zur Fa- 
denachse. 

rn eni er besonders bevorzugten Ausfnhrrmgsfomi weist mindestens eine Fadenart im Gewebe 
v des erfindungsgemSBen Presspolsters einen polymeren Mantel und eine Seele aus einem Ma- 
terial mit webtechnisch hinreichend grofler Zugfestigkeit auf. Durch diese Kombination ver- 
schiedener Materialien kann die Verformbarkeit langs und quer zum Faden individuell einge- 
stellt werden. 

Die Seele mindestens eines der Faden besteht vorzugsweise im Wesentlichen atis Metall urn 
sinerseits die Warrneleitung durch das Presspolster, andererseits dessen gute Webbarkeit und 
Formstabilit&t zu gewahrleisten. Hierbei kommt bevorzugt Kupfer, je nach Anwendung aber 
auch Messing oder rostfreier Slahl zum Einsalz. Durch die Ummantelung der Metall enthal- 
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tenden Faden im Gewebe eines Presspolsters wird auch in den Kontaktsteilen deren Druck auf 
die anderen Faden des Gewebes und damit deren VerschlctS vermindert. 

Altemativ oder zusatzlich zur Ummantelung der Metall entbaltenden Faden konnen in dem- 
selbeh odef in einem anderen Fadensystem bevorzugt Faden zmn Einsatz kommen, deren See- 
le im Wesentlichen aus Polyamid besteht Die in der WO 96/13376 vorgeschlagene Verwen- 
dung eines reinen Elastomerfaden ist webtechnisch kaum sinnvoll, da durch Verzug einzelner 
Fasem in ihrer Langsrichtung aus dem Presspolster hervorstehende Schlaufen und Vewer- 
fungen entstehen konnen. Erst mit einer Seele hoherer Zugfestigkeit ist einerseits die Verar- 
beitbarkeit, andererseits die Formbestandigkeit im Betriebsfall gewahrleistet. Durch die Ver- 
wendung einer mQglichst dunncn Polyamidseele wird im Vergleich zu einer metallischen See- 
le die Sbore-Harte und damit die im Betrieb wesentliche Querelastizitat des Elastomerfadens 
kaum beeinflusst. Besonders bevorzugt kommen aromatische Polyarriidfasem zum Einsatz, 
wie sie beispielsweise von DuPont Inc. unter den Handelsnamen KEVLAR 00 und NOMEX® 
vertrieben werden. Gntndsatzlich kanri aber auch jede andere hochtemperaturbestandige Faser 
mit hinreichender Zugfestigkeit wie beispielsweise die unter dem Handelsnamen BASOFIL® 
vertriebene Melaminharzfaser der Fa, BASF verwendet werden. 

Eine bevorzugte Ausfuhumgsform weist Faden mit einer Seele aus verlitzten oder verseilten 
Fasern auf. Bei holier Zugfestigkeit solcher Faden - insbesondere bei Verwendung nicht- 
metallischer Materialien - kann auf diese Weise dennoch cine hohe Querelastizitlit des erfin- 
: diuigsgemai3en Presspolsters erzielt werden. In einer alternativen Ausfuhnmgsform weisen 
Faden eine Seele aus einem Monofilament auf So kann - insbesondere mit einem Metalldraht 
^ - - besonders voiteilhaft die Formbestandigkeit des erfmdungsgemaSen Presspolsters gewahr- 
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Besonders bevorzugt ist ein erflndungsgemafies, mit Kette und Schuss gewebtes Presspolster,, 
dessen Schuss abwechselnd jeweils einen Faden der Verschiedenen Fadenarten aufweist. Al- 
temativ ktfnnen auch zwei Faden der einen jeweils von einem Faden einer zweiten Art oder 
nahezu beliebige andere zahlenmafiige Kombinationen ausgefuhrt werden. 
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Ausfii hr an gsbci spiel 

Zur Erlauterung der Erfindung ist in einer Zeichnung ein Ausfuhrungsbeispiel dargestellt. Die 
Figur zeigt ausschnittsweise einen Schnitt quer zur Schussrichtung durch das Gewebe eines 
erfrndungsgemaBen Presspolsters wobci die Kettfaden nicht dargestellt sind. 

Das Gewebe des erfndungsgemaBen Presspolsters weist eine Messinglitze axis 7 Einzeldrah- 
ten rnit je 0,2 mm Durchmesser als Kette auf. Das Presspolster und dessen Gewebe als solche 
sind ebenso wie die Kette nicht dargestellt. Im Schuss 1 weist das Gewebe abwechselnd Je- 
wells einen ersten Faden 2 und einen zweiten Faden 3 auf. 

Der erste Faden 2 weist erne erste Seele 4 auf, die aus symbolliaft angedeuteten 8 Kupferdrah- 
■ j ten mit je 0,2 mrn Durchmesser verlitzt ist Die erste Seele 4 ist von cinem ersten Mantel 5 
mit 1,5 mm Durchmesser aus einem Blendelastomer aus 15 % Fluor-Silikon- und 85 % rei- 
nem Silikonkiautschuk umsclilossen. Der zweite Faden 3 weist eine 1 mm dicke zweite See- 
le 6 aus Kevlarfilamentgarn mit 0,168 g/m = 1680 dtex und einen 1,5 mm dicken zweiten 
Mantel 7 aus einem anderen Blendelastomer mit 1 0 % Fluor-Silikon- und 90 % reinem Sili- 
konkautschuk au£ Der erste Mantel 5 weist eine Shore-Hartc von 70 - 75 und eine Gesamt- 
dichte yon 2,15 g/cm 3 auf und ist damit hSrter als der zweite Mantel 7 mit einer Shpre-Harte 
von 70 - 75 und einer Gesamtdichte von 1,38 g/cm 3 . 

Dieses erftndungsgemaBe Presspolster zeigt uber seiner Fiache einen hydraulischen Polsteref- 
fekt a der auf unterschiedliche Pressdrucke reagiert und diese entsprechend ausgleicht Beim 
Einsatz in einer hydraulischen Pressenanlage selbst mit gewissem Heizplattenverzug wird 
eine sehT gute Polsterwirkung, insbesondere eine sehr homogene Druckverteilung uber der 
Presspolsterflache erzielt Eine 8 mm starke HDF-Platte, die mit einem abriebfesten Mela- 
minharzoverlay und cinem Melaminharzdekorfilm beschichtet wird, zeigt nach der Entnahme 
aus der Presse eine einwandfrei transparente und geschlossene Oberflache. Unter den gleichen 
Bedingungen wird mit einem gartungsgemaJ3 bekannten Presspolster eine fehlerhafte, nicht 
einheitlich geschlossene Oberflache mit starker Vergrauung erzielt. 
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Anspriiche 

1. Presspolster mit cinem Gewebe, dessen Kette und/oder Schuss (1) jeweils alternierend 
Fadenarten mit quer zur Fadenachse unterschiedlicher Elastizitat aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass diese Fadenarten bochtemperaturbestandiges Polymermaterial aufwei- 
sen. 

2. Presspolster nach dem vorgenannten Anspruch, dadurch gekennzcichnet, dass mindestens 
zwei Fadenarten Polymermaterial mindestens an ihren Mantelflachen aufweisen, 

3. Presspolster nach einem der vorgenannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass min- 
destens ein Polymermaterial ein Elastomer ist. 

4. Presspolstcr nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass min- 
destens eine Fadenart aus Fasern verlitzt oder verseilt ist. 

5; Presspolster nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass min- 
destens eine Fadenart einen Mantel (6, 8) aus dem Polymermaterial und eine Secle (4, 6) 
mit gegemiber diescm hoherer Zugfestigkeit aufweist. 

6. Presspolster nach dem vorgenannten Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die See- 
le (4) im Wesentlichen aus Metall besteht. 

7. Presspolster nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Seele (6) im Wesentli- 
chen aus Polyamid besteht 

8. Presspolster nach Anspruch 5 5 dadurch gekennzeichnet, dass die Seele (6) im Wesentli- 
chen aus Fasern verlitzt oder verseilt ist ' \ 

9. Presspolster nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schuss (1) jeweils abwech$elnd eine erste Anzahl Faden (2) einer ersten Fadenart und 
zweite Anzahl F&den (3) einer zweiten Fadenart aufweist. 
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